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Adjustable mirror lor vehivio wini; tnirror. • has coiitpoNite 

injection moulded shcil and |KHloHtal c-oiiipriHinu Htitooth skin and 
l4iu* donnity c^ore 
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A roar view mirror comprising a shell for supporting minor al an 
an^le adJUHtable relative to a supportin^,^ pi*(lestal lias both shoil and 
pedestal of composite sttnjcture In which a dense i$kin encloses a 
relatively low density core pref. made at least In part of an expanded 

The skin may be of a rigid material and the core of a flexible 
material, or vice versa. The core may be in part filled with a jjas. 
I'ref. skin and core materials are pro<iuced by an inte/<rated 
multiple material injection moulding process. Preh the mouldings 
provide at least one integral anchorage for a spring used to brace or 
restore the position of the mirror if it is subjected to a kno<*k. 

USK/ADVANTAGE - Esp. for mfr. of door- or wing mounled 
mirrors for vehicles where the angle of the mirror is adjustable, 
either manually or through power assistance. Composite mouldings 
used to minimise the number of individual parts to be made and 
assembled to produce a complete adjustable mirror. f9pp 
Dwg,No.O/l } 
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La presence irtvention corK:err>e un r^troviseur compoaant 
un boiiier 1 et unp embase 2. mont^ de mani^re rabaitable 
sur ledit boitier 1, sur des nervures de guidage 3 et d arrei en 
posrtton rabanue avec maintien en position de service et en 
position rabanue. au moyen d un ressort 4. 

Reiroviseuf caract6fis6 en ce que le bbiiier 1 et l embase 2 
sont r^alis^s sous forme d'^l^ments monoblocs. constiiu6s 
oiacun par une n^atidre de peau rigide ou non 1'. 2* el par 
une mati^e de remplissage 1". 2" des espaces existanis 
entre la r-.ati^re de peau T. 2\ la r6alisation du bouier 1 
de I embase 2 6tani effectu^e par bi injection. 
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Retroviseur a boltier et embase bi-matiere 

La presente invention concerne le domaine de 
la fabrication des accessoires pour I'industrie automo- 
bile, en particulier des retroviseurs , et a pour objet 
un retroviseur a boltier et embase bi-matiere, 
5 Les retroviseurs existant actuellement, notam- 

ment ceux munis d'un mecanisme de reglage du miroir 
electrique ou manuel, presentent generalement des boi- 
tiers en plusieurs elements assembles entre-eux, en par- 
ticulier des contours de miroir rapportes. Ce mode de 

10 fabrication est necessaire afin d'eviter les problemes 
qui resul teraient d'une construction monobloc des boi- 
tiers de retroviseur, en particulier la formation de 
criques qui seraient dues au retrait apres moulaje et 
qui entraineraient , en outre, des defauts d'apparence. 

15 A cet effet, ont ete realises des boitiers en 

plusieurs elements, dont la fabrication entr^ine une ma- 
joration du cout de production et dont I'assemblage a 
pour consequence la formation de joints apparents, ainsi 
que la necessite de soudage avec les difficultes y affe- 

20 rantes, de sorte qu'une telle fabrication entraine des 
per tes impor t antes . 

En outre, les outillages d' assemblage et de 
soudage de ces elements sont generalement d'un prix de 
revient eleve. Par ailleurs, la construction meme des 

25 retroviseurs existants de ce type necessite la prevision 
d'elements rapportes, notamment pour, le support du meca- 
nisme de reglage du miroir, ainro que pour I'ancrage des 
dispositifs de maintien du boltier sur I'embase. 

Par ailleurs, les embases des boitiers connus 

30 sont generalement realisees sous forme de pieces moulees 

en creux munies, dans des cherrinees cor respondantes , i 
d'inserts de fixation de ladite embase sur la portiere, 
lesdites cheminees et la peau exterieure de ladite emba- 
se etant reliecs et raidies entrc-elles par previ!;ion do 

'J5 nervures de renforcement moulerer;. Ddns ce c.ir. j i I -^T^-^n t 
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un niode de realisation en creux par prevision d * un moulo 
complexe est rendu necessaire, afin d'eviter toute for- 
mation de c que ou de defaut d'apparence, de sorte qi'- 
l3 fabrication des embases connues est egalement d'un 
5 prix de revient eleve. En outre, I'etancheite au niveau 
de la face d ' appl ica t ion entre I'embase et la portiere 
est trej; difficile a realiser du fait meme de I'existen- 
ce de parties creuses entre le pourtour de la peau de 
i • embase et les nervures, 

La presente invention a pour but de pallier 
ces inconvenients. 

Elle a, en effet, pour objet un retroviseur 
comportant un boitier et une embase montee.de maniere 
rabattable sur ledit boitier, caracterise en ce que le 
15 boitier et I'embase sont realises sous forme d'elements 
rronoblocs, constitues chacun par une matiere de peau ri- 
gide ou non et par une matiere de remplissage des espa- 
ces existants entre la matiere de peau, la realisation 
du boitier et de I'embase etant effectuee par bi- 
20 ir.jection, 

L'invention sera mieux comprise, grace a la 
description ci-apres, qui se rapporte a un mode de rea- 
li.*;ation prefere, donne a titre d exemple non limitatif, 
et explique avec reference au dessin schematique annexe, 

25 dont la figure unique est une vue en plan et en coupe 
d'un retroviseur conforme a 1' invention. 

La figure unique du dessin annexe represente 
un retroviseur comportant un boitier 1 monte sur une em- 
base 2 de maniere rabattable sur des nervures de guidage 

30 3 et d'arret en position rabattue, avec maintien en po- 
sition de service et en position rabattue au moyen d'un 
ressor t 4 . 

Conformement a 1* invention, le boitier i et 
I'embase 2 sont avan t ageusemen t constitues chacun par 
35 une matiore de peau rigide ^u non 1*. 2* et par une ma- 
> '^iere de remplissage 1", 2" des cspaces existants entre 
la matiere de peau 1*, 2', les deux mati^res etant in- 
jecteos simul tanemen t . 
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Selon une caracteristique de 1' invention, la 
matiere de peau 1', 2* est avan tageusemen t constituee 
par une matie.- synthetique rigide telle qu • un thermo- 
plastique et la matiere de remplissage 1", 2" est cons- 
5 tituee par une matiere synthetique legere, presentant de 
faibles car acteris t iques mecaniques, ou allegee par 
moussage . 

Selon une variante de realisation de 1* inven- 
tion, la matiere de peau 1*, 2' est constituee par une 
10 matiere elas tiquement deformable et la matiere de rem- 
plissage 1", 2" est une matiere rigide. 

La matiere de remplissage 1", 2" peut egale- 
ment etre constituee par un gaz. - 

Conformement a une autre caracteristique de 
15 1' invention, la matiere de remplissage 1", 2" peut etre 
constituee par t iel lemen t par une matiere synthetique ou 
autre et par un gaz, la matiere non gazeuse etant injec- 
tee a des endroits specif iques du boitier ou de I'emba- 
se . 

20 Par la possibilite d'injecter plusieurs matie- 

res de consistance et de densite differentes, 1 ' embase 
et, plus par ticulierement , le boitier peuvent etre adap- 
tes a des conditions particulieres , par exemple, dans le 
cas du boitier, presenter des regions plus legeres, done 

25 de moindre inertie, notamment sur les parties a distance 
de la carrosserie et des regions plus lourdes pres de la 
carrosserie. En outre, ce mode de realisation permet 
egalement la realisation de pieces allegees, notamment 
dans le cas de retroviseurs de volume relativement im- 

30 portant, de sorte que le probleme des vibrations a haute 
Vitesse, necessitant un ou plusieurs ressorts de rappel 
de grande puissance, peut egalement etre notablement 
amel lore . 

Enfin, la constitution du boitier et de 
35 1 ' embase par injection bi-matiere avec une matiere tres 
rigide comme matiere de peau, permet de resoudre tous 
les problemes d*epaisseur de parois se presentant norma- 
lement, sans risques de formation de criques ou de de- 




10 



4 2633568 

fauts de surface dus au retrait. Cet avantage est parti- 
culierement interessant au niveau du moulage de 1-embase 
qui peut presenter une face d • appl ication contre la car- 
rosserie ou la portiere fermee. I'espace entre les pa- 
rois etant plein. I'etancheite au niveau d'une parol 
plane pouvant etre mieux assuree que dans le cas des er..- 
bases actuelles dont le cote tourne vers la carrosserie 
presente de nombreuses nervures de rigidif ication de la 
parol exterieure visible de 1 • embase et de liaison des 
elements de fixation sur la carrosserie. ainsi que d'un 
eventuel fut de traverses des cables de comnande du me- 
canisme de manoeuvre du miroir. 

En outre, la realisation du bMtier et de 
I'embase par bi-injection de matiere permet I'obtention 
15 de pieces a surface exterieure parfaitement lisse pour 
la peinture eventuelle. 

Conformement a une autre caracteristique de 
1- invention, le boitier 1 est avantageusement pourvu 
dans sa cavite de reception du miroir et de son mecanis- 
20 me de commande. directement par moulage. du support de 
mecanisme 5, ainsi qu • cventuellemen t de la partie fixe 
de ce dernier, ce support 5 etant muni, en outre, de la 
partie 6 d ' accrochage du ressort 4 de liaison entre le 
boitier 1 et I'embase 2. Ainsi. il n'est plus necessaire 
25 de prevoir. dans le boitier I. des elements rapportes 
eventuellement en d'autres matieres que celles consti- 
tuant ledit boitier 1, ces elements etant realises di- 
rectement et de maniere monobloc avec ce dernier. 

Grace a ce mode de realisation, les moules 
30 destines au boitier et a I'embase sont de constitution 
beaucoup plus simple et d'un prix de revient notoirement 
reduit. De meme. le fait de remplacer des pieces rappor- 
tees. necessaires jusou'a ce jour, permet egalement de 
reduire considerablemen t le prix de revient des retrovi- 
35 seurs ainsi realises, ce prix etant egalement amorndr. 
du fait que le nombre de pieces rapportees. done devant 
subir une operation de fixation, est limite a un strict 
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Enfin, la realisation du boitier I et de I'em- 
base 2 par h«-injection permet egalement de reduire 
I'utilisation des tnatieres nobles aux seuls-endroits ou 
elles sont necessaires. a savoir a la peau et a certains 
endroits. par exemple d'ancrage de ressort et de guidage 
et de r4aliser le rempl issage entre parois. avec de 
I'air ou un autre gaz et/ou avec des tnatieres relative- 
ment bon marche. voire meme de recuperation. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et represents au dessin anne- 
xe. Des modifications restent possibles, notamment du 
point de vue de la constitution des^ clivers elements ou 
par substitution d • equivalents techniques, sans sortir 
pour autant du domaine de protection de 1' invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Retroviseur comportant un boltier (1) et 
une embase (2) montee de maniere rabattable sur ledit 
boltier (1). caracterise en ce que le boltier (1) et 
!• embase (2) sont realises sous forme d 'elements mono- 
5 blocs, constitues chacun par une matiere de peau rigide 
ou non (l*. 2') et par une matiere de remplissage 
(1", 2") des espaces existants entre la matiere de peau 
(1'. 2'). la realisation du boltier (1) et de I'embase 
(2) etant effectuee par bi-in jection . 

^0 2. Retroviseur, suivant la revendication 1. 

caracterise en ce quo la matiere de peau 2') est 

avantageusement constituee par une matiere synthetique 
rigide telle qu'un thermoplastique et la matiere de rem- 
plissage (1", 2") est constituee par une matiere syn- 

15 thetique legere. presentant de faibles caracteristiques 
mecaniques, ou allegee par moussage. 

3. Retroviseur, suivant la revendication 1, 

caracterise en ce que la matiere de peau (1', 2') est 

constituee par une matiere elastiquement deformable et 

2D la matiere de remplissage (1", 2") est une matiere rigi- 
de. 

4. Retroviseur, suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que la matiere de remplissage (1". 2") 
est constituee par un gaz. 

25 5. Retroviseur, suivant la revendication 1, 

caracterise en ce que la matiere de remplissage (1", 2") 
est constituee partiellement par une matiere syntheti- 
que ou autre et par un gaz, ia matiere non gazeuse etant 
injectee a des endroits specifiques du boitier ou de 

30 I'embase. 

6. Retroviseur, suivant la revendication 1. 
caracterise en ce que le boitier (1) est avantageusement 
pourvu, dans sa cavite de reception du miroir et de son 
mecanisme de commande, directement par moulago, du sup- 
35 port de mcranisme (5). ainsi qu ' e ven tuell emon t de la 
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partie fixe do ^^rJornier , ce support (5) e^lPI muni, on 
outre« de la partie (6) d'accrochage du ressort (4) de 
liaison entre le boltier (1) et l*embase (2). 



